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OSTRZA DO PRODUKCIJI
GRANULATOW TWORZYW SZTUCZNYCH

NOZE DO MASZYNOWEGO STOSOWANIA W
PRODUKCIJI FOLII
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UZYWANE WSZEDZIE

Czy to dla przemystu spozywczego, czy dla producentéw Swiecie, 1500 ostrzy standardowych i okoto 500 ostrzy
samochodow, czy technologii medycznej czy w rzemiosle  specjalnych, zgodnie z wymaganiami klientéw.
- LUTZ BLADES produkuje ostrza dla klientéw na catym

(©L.) PRODUKCJA FOLII PRODUKCJA WEOKNA TEKSTYLIA
mﬁ SZKLANEGO
i\ TWORZYWA SZTUCZNE - PRZEMYSEL MO- WEOKNA
GRANULATY TORYZACYINY CHEMICZNE

PRO Dél KCJA DY-
WANOW

Z SOLINGEN
NA CALY SWIAT

Ponad 100 lat temu rozpoczeta sie historia firmy LUTZ w
Solingen. Zatozona jako kontraktowa szlifiernia zyletek,
firma rodzinna rozwijata sie przez trzy pokolenia, aby sta¢
sie miedzynarodowa i globalna marka produkujaca ostrza
przemystowe do przeréznych zastosowar w wielu branzach.

PRZEMYSt

1922 3 >400 23.000 >1.500 >500

Zatozenie pokolenia rodzinnego zmotywowanych powierzchni produk- standardowych ostrzy specjalnych ostrzy
LUTZ Blades biznesu pracownikéw cyjnej w m? w asortymencie na zaméwienie w
asortymencie
|




POWLOKA MARATHON ZAPEWNIAJACA
MAKSYMALNA ZYWOTNOSC | NIZSZY OPOR TARCIA

Wiele ostrzy moze dobrze ciac - ostrza
to potrafia. Ale cia¢ dobrze i przez
dtugi czas - to jest miejsce, w ktérym
wiekszos¢ ostrzy nie przekracza linii

mety. Chyba, ze sa to ostrza ' ey
LUTZ BLADES x
z powtoka MARATHON. Poniewaz - jak 1.

sama nazwa wskazuje sg to prawdziwi I
dtugodystansowcy! i
o

Ostrza z powtoka MARATHON oferuja
wiasnie takie wiasciwosci. Dlatego

sg idealnym wyborem do ciecia folii
przemystowej, gdzie gtéwnym zadaniem
jest ciecie, a nie ciagta wymiana ostrzy.

TWARDOSC

Jednym z obszaréw zastosowan
jest przetwarzanie tasm polipropy-
lenowych.

W tym przypadku do materiatu
dodawane sa dodatki,ktore maja
dziatanie Scierne na ostrza. Powtoka
MARATHON zapewnia, ze ostrza
sg odporne na zuzycie tak dtugo,
jak to mozliwe.

Powtoka z twardego materiatu o
grubosci mikrometra zapewnia

im wysoka odpornos¢ na zuzycie
przy bardzo bardzo niskim
wspodtczynniku tarcia (ok. (0,1 w
stosunku do materiatu referencyjne-
go - stal)

OSTROSC

Dzieki powtoce MARATHON
krawedz tngca ostrzy jest
powlekana tak, aby zachowac
ostros¢, a jednoczesnie twardos¢ i
trwatos¢ sa zoptymalizowane.
Przykfadowa ilustracja:

Ciecie folii PP / OPP / BOPP

Ostros¢

Jakosé ciecia
A
Powtoka Marathon od

LUTZ BLADES

N

Ostrze niepowlekane

»

Zywotno$é / trwato$é / wykorzystanie
ostrza

DEUGA ZYWOTNOSC

Powtoka Marathon od

LUTZ BLADES przeksztatca
ostrza w w prawdziwych
dtugodystansowcow.

Dzieki tej powtoce, ostrza
charakteryzuja sie na przyktad
znacznie lepsza zywotnoscia
niz w przypadku zwykte;
standardowej powtoki z TiN lub
TiAIN.

Nawet przy intensywnym
uzytkowaniu ostrza z powtoka
MARATHON zachowuja swoja
wydajnos¢ i precyzje ciecia.

Powtoka MARATHON od
LUTZ BLADES przeksztatca
ostrza w prawdziwych
dtugodystansowcow.




U NAS ZNAJDZIESZ OSTRZA,
KTORYMI MOZNA SKUTECZNIE CIAC

Od 1922 roku LUTZ BLADES produkuje ostrza i noze do
zastosowan przemystowych - od , ostrych jak brzytwa"” do
najdrobniejszych cie¢ po ,ekstremalnie stabilne” do cie¢
udarowych i ci$nieniowych.

Naszym celem jest zawsze znalezienie najlepszego
mozliwego rozwiazania dla kazdego konkretnego ciecia.
Aby to osiagnac ustalamy wszystkie istotne parametry
wspdlnie z naszymi klientami, aby idealnie spetni¢ indywi-
dualne wymagania - dla maksymalnej ostrosci, precyzji i

DO KAZDEJ FOLII

dtuzszej zywotnosci. Uzywamy wytacznie wysokiej jakosci
materiatow, ktdre sa specjalnie dostosowane do danego za-
dania. Dzieki najscislejszym tolerancjom geometrycznym, in-
nowacyjnym, wysokowydajnym powtokom i do$wiadczeniu
trzech pokolen, gwarantujemy pierwszorzedna jakos¢.
Skutkuje to ostrzami, ktére nie tylko wytrzymuja dtuzej, ale
takze tna bardziej niezawodnie i wydajnie.

- i daja naszym klientom prawdziwa przewage.

ODPOWIEDNIE OSTRZE O WYSOKIEJ WYDAJNOSCI

Nie ma dwoch takich samych folii. Niektore sa twarde i
jednoczesnie elastyczne. Inne zawieraja dodatki. Jeszcze inne
musza wytrzymywac obcigzenia udarowe i sity poprzeczne.
Innymi stowy: produkcja folii wymaga specjalistycznych
ostrzy dla réznorakich wymagan. Niezaleznie od tego, czy
jest to zyletka, ostrze 3-otworowe, ostrze z weglika, ostrze

ceramiczne, czy tez ostrze o specjalnym ksztatcie, wyko-
nane wedtug rysunku klienta: przetwarzamy rézne rodzaje
stali, weglikéw i ceramiki i dostosowujemy nasze ostrza
pod wzgledem materiatu, obrébki cieplnej i geometrii ciecia
doktadnie do konkretnego zadania.

LUTZ BLADES oferuje rozwigzania w zakresie ostrzy dla réznych producentéw maszyn, takich jak

Atlas® Goebel® Kampf®
Barmag® Briickner® Reifenh&user®
KORZYSCI

z ostrzy do folii LUTZ BLADES:

m Czyste krawedzie tnace
m Mniej pytu z ciecia
m Wyzsze predkosci ciecia

m Wyzsza produktywnos¢ dzieki rzadszej wymianie ostrzy

SMI/Lenzing® Windmoller & Hélscher’
Starlinger®
CHARAKTERYSTYKA

ostrzy do folii LUTZ BLADES:

m Najlepsze materiaty

m Zgodnos¢ z najscislejszymi tolerancjami
m Optymalna twardos¢

m Specjalne powtoki o wysokiej wydajnosci




WYCIAG Z ASORTYMENTU OSTRZY
DO FOLII LUTZ BLADES

Opis artykutu Ksztatt ostrza Powtoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢ Materiat

[mm] [mm] [mm]
OSTRZA OKRAGLE

t . Ostrze okragte-0115 Ostrze okragte bez 100,00 22,00 ?88 Stal weglowa
'@
( Ostrze okragte-0145 Ostrze okragte bez 50,00 20,00 0,20 Weglik
o 1 b
| Ostrze okragte-0120 Ostrze okragte DLCezfiN 30,00 17,00 0,10 Stal weglowa
( o Ostrze okragle-0119 Ostrze okragte Ft,’szé 4500 10,00 0,50 Weglik
i)
] Ostrze okragte-0108 Ostrze okragte 9%z, . 40,00 7,00 0,30 Stal weglowa
: PTFE, TIN
( - Ostrze okragte-0104 Ostrze okragte PTI?E ZITiN 30,00 5,00 0,30 Stal nierdzewna
-{... ' bez
| Ostrze okragte-0129 Ostrze okragte . - 30,00 10,00 0,10 Stal weglowa
TICN, TiIN
( Ostrze okragte-0114 Ostrze okragte ?’?Ifl 26,00 7,00 0,30 Stal weglowa
( . Ostrze okragte-0159 Ostrze okragte t])_?'fl 44,00 10,00 0,30 Stal nierdzewna



Opis artykutu Ksztatt ostrza Powtoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubosc Materiat
[mm] [mm] [mm]
OSTRZE DO FOLII
0,08
Ostrze do folii-0400 Ostrze bez 43,00 22,20 - Stal weglowa
3-otworowe 0 40
0,06
Ostrze do foli-0400 _ OS¢ bez 43,00 22,20 _ Stal nierdzewna
3-otworowe 068
0,10
Ostrze do folii-0a00 _, OSUZe DLC 43,00 22,20 - Stal nierdzewna
3-otworowe
0,40
Ostrze do folii-0a00 _, OSUZe PTFE 43,00 2220 0,13 Stal nierdzewna
3-otworowe
0,10
Ostrze do foli-0400 _ OS¢ TIAIN 43,00 22,20 _ Stal nierdzewna
3-otworowe 068
0,10
Ostrze do foli-0400 _ OS¢ TiN 43,00 22,20 _ Stal nierdzewna
3-otworowe 0,40
0,10
. Ostrze ‘ Stal weglowa,
Ostrze do folii-0403 3-otworowe bez 43.00 22240 0_30 stal nierdzewna
0,08
Ostrze do foli-0410 , OSU%e bez 43,00 22,20 - Stal weglowa
3-otworowe 0,68
0,06
Ostrze do foli-0410 OS¢ bez 43,00 22,20 _ Stal nierdzewna
3-otworowe 068
0,10
Ostrze do folii-0a1o _, OSUZe DLC 43,00 22,20 _ Stal nierdzewna
3-otworowe 068
0,10
Ostrze do folii-0410 Ostrze PTFE 43,00 22,20 - Stal nierdzewna
3-otworowe 0,40
0,08
Ostrze do folii-0410 Ostrze TiAIN 43,00 22,20 - Stal nierdzewna
3-otworowe 0,40



Opis artykutu Ksztatt ostrza Powtoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢ Materiat
[mm] [mm] [mm]
= 0,06
. Ostrze do foli-0410 , OSU7e TiN 43,00 22,20 — Stal nierdzewna
4 3-otworowe 0,40
Ostrze do folii czarne Ostrze 0,20
1533 3-otWorowe bez 43,00 22,20 0,30 Stal weglowa
Ostrze do folii czarne Ostrze . 0,20
1533 3-otworowe TiN 43,00 22,20 0,30 Stal weglowa
=7
0,10
Ostrze do folii-0505 , OSUZe beZ, 4300 22,00 ~ Weglik
; 3-otworowe  DLC, TiN 065
’ ; Ostrze 010 stal weglowa, Stal
J Ostrze do folii-0600 bez 60,00 22,20 — } !
: 3-otworowe 0,40 nierdzewna
0,15
Ostrze do folii-0600 _, OSU%e DLC 60,00 22,20 _ Stal nierdzewna
3-otworowe 0,30
0,10
Ostrze do foli-o600 _, OSUZe TIAN 60,00 22,20 _ Stal nierdzewna
3-otworowe 030
0,10
- Ostrze do foli-o600 _, OSUZe TiN 60,00 22,20 _ Stal nierdzewna
i 3-otworowe 0,30
Ostrze 2 Stal weglowa
Ostrze do folii-0700  otworem bez 59,00 18,80 0,40 veglowa,
. Stal nierdzewna
. szczelinowym
Ostrze z DLC
Ostrze do folii-0700 otworem TIAIN ITiN 59,00 18,80 0,40 Stal nierdzewna
szczelinowym '
- Ostrze z Stal weglowa
5 Ostrze do folii-0705 otworem bez 57,00 18,80 0,40 Veg !
. Stal nierdzewna
szczelinowym
Ostrze z DLC
Ostrze do folii-0705 otworem . - 57,00 18,80 0,40 Stal nierdzewna
TIAIN, TIN

szczelinowym




Opis artykutu Ksztatt ostrza Powtoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢ Materiat
[mm] [mm] [mm]
v Ostrze z bez
f Ostrze do folii-0707  otworem >% 5770 1880 0,40 Weglik
szczelinowym
Ostrze z bez
f Ostrze do folii-0709  otworem . - 57,00 18,80 0,38 Stal weglowa
. TIAIN, TiN
szczelinowym
3 Ostrze z Stal weglowa
‘ Ostrze do folii-0710  otworem bez 57,00 1880 0,40 NVeglows,
s Stal nierdzewna
szczelinowym
Ostrze z DLC
Ostrze do folii-0710 otworem . - 57,00 18,80 0,40 Stal nierdzewna
. TIAIN, TiN
szczelinowym
2 Ostrze z Stal weglowa
Ostrze do folii-0711 otworem bez 57,00 19,10 0,40 Veg !
: . Stal nierdzewna
szczelinowym
Ostrze z DLC
Ostrze do folii-0711 otworem . - 57,00 19,10 0,40 Stal nierdzewna
. TiAIN, TiN
szczelinowym
’ Ostrze z bez
" Ostrze do folii-0713 otworem . - 57,15 19,05 0,63 Stal nierdzewna
. . TIAIN, TiN
szczelinowym
} Ostrze z bez
t Ostrze do folii-0717 otworem DLC T’iN 57,70 19,15 0,63 Stal nierdzewna
szczelinowym !
Ostrze z bez
f Ostrze do folii-0729  otworem PTFI’E 57,15 19,05 0,63 Weglik
szczelinowym
Ostrze z bez
Ostrze do folii-0763 otworem TiNI 57,25 18,50 0,40 Stal nierdzewna

szczelinowym




Opis artykutu ~ Ksztatt ostrza Powtoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢ Materiat

[mm] [mm] [mm]

Ostrze do foli-0810 _ OS¢ bez 80,00 2220 0720 °tlweglowa, stal

3-otworowe nierdzewna
.. Ostrze . .

Ostrze do folii-0810 DLC, TiN 80,00 22,20 0,20 Stal nierdzewna

3-otworowe
= Ostrze do foli-0g12 , Ot#® bez 10000 2220 o020 @lwedlowa St
3-otworowe nierdzewna
Ostrze DLC,

Ostrze do folii-0812 100,00 22,20 0,20 Stal nierdzewna

3-otworowe  TiAIN, TiN

o o _'_F-.-‘
-8 0,10
| ! Ostrze do folii-1505 Ostrze bez 43,00 22,20 - Petnoceramiczne
| 3-otworowe 0,40
OSTRZA PENTAGONU
¢ i ' Ostrze Ostrze .
Pentagon-2650 pieciokatne = 63,00 40,94 0,53 il
& ' Ostrze Ostrze .
- Pentagon-2651 pieciokatne bez 63,00 40,94 0,53 Petnoceramiczne
OSTRZA WTRYSKIWACZA
Ostrze Ostrze Stal weglowa, Stal
| s wiryskiwacza-6030  prostokatne = 38,00 Uee 0,254 nierdzewna
DLC,
Ostrze Ostrze PTFE, Ti- 38,00 7,95 0,254  Stal nierdzewna
witryskiwacza-6030  prostokatne .
AIN, TiN
= itz Ostrze bez 3800 792 0254  Stal nierdzewna

wiryskiwacza-6036  prostokatne



CARAPAXX

coated by LUTZ BLADES

POWLOKA CARAPAXX
Trwata ochrona jak w przypadku pancerza zétwia

Niezawodne procesy maja kluczowe znaczenie dla wydajnej pro-
dukgcji. W wielu wymagajacych branzach najwazniejsza jest przede
wszystkim trwatos¢ ostrzy.

Dzieki innowacyjnej powtoce Carapaxx firma LUTZ BLADES ofe-
ruje idealne rozwigzanie pozwalajgce zmaksymalizowa¢ trwatos¢

ostrzy, a tym samym zwiekszy¢ wydajnosc¢ i optacalnos¢ proceséw.

Jednoczesnie nowatorska powtoka po raz pierwszy nie zawiera
PFAS — niebezpiecznych czastek tworzyw sztucznych, ktére moga
pozostawac w Srodowisku przez dziesiatki lat.

LUTZ BLADES oferuje indywidualnie dostosowane
rozwigzania w zakresie ostrzy dla réznych producentéw
maszyn, takich jak:

Erema® | NGR® | Starlinger®

Oferuja one nastepujace zalety:

+ Zwieksza wydajnos¢
+ Wydtuza zywotnos¢
+ Utatwia planowanie

+ Trwate
+ Nieprzywierajace
+ Przyjazne dla srodowiska

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE POWLOKI CARAPAXX

Precyzyjne cigcia dzigki funkciji nieprzywierajgcej

Osady na ostrzach sa czynnikiem krytycznym dla trwatosdi,
wydajnosci i jakosci. Dzieki specjalnej funkgji nieprzywierajacej
powtoka Carapaxx zapobiega pozostawaniu resztek produktu
na ostrzu podczas ciecia. Zaleta ta jest szczegélnie widoczna
w procesach granulacji: opor tarcia jest znacznie zmniejszony,
co umozliwia ptynne ciecie tworzyw sztucznych. Dzieki temu
powstajg rownomierne granulaty, a przede wszystkim mini-
malizowane sa ewentualne przerwy w produkgji.

Wiasciwosci te sprawiaja rowniez, ze ostrza do granulagji

z powtoka Carapaxx wymagaja rzadszego czyszczenia lub
wymiany.

,OSTRZA NA WIECZNOSC" -
| PO RAZ PIERWSZY BEZ
WIECZNYCH CHEMIKALIOW PFAS”

W przypadku powtoki Carapaxx s$wiadomie rezygnujemy ze
stosowania powszechnie uzywanego $rodka pomocniczego
PFAS, ktéry jest rowniez uwazany za ,wieczna substancje
chemiczna”. Powdd jest oczywisty: czasteczki PFAS
pozostaja w srodowisku i przedostaja sie do organizmoéw
zwierzat i ludzi poprzez wode, pozywienie i powietrze.
Dzieki naszemu innowacyjnemu projektowi oferujemy
przyjazna dla srodowiska alternatywe o takiej same;
wydajnosci, ktéra nie powoduje problemoéw zwiazanych ze
srodowiskiem i zdrowiem.

Podwadjna trwatos¢ dzieki najwyzszej jakosci

W przypadku wyjatkowo wymagajacych zastosowan inno-
wacyjna powtoka Carapaxx nie jest dla nas wystarczajaca.
Dlatego taczymy ja z wysokiej jakosci materiatami, takimi
jak stal weglowa lub bimetal.

Szczegolnie w przypadku ostrzy do granulacji potaczenie
to okazuje sie bezkonkurencyjne. W potaczeniu z powtoka
Carapaxx produkcja granulatu przebiega znacznie
ptynniej, a tym samym jest tatwiejsza do zaplanowania.
Poniewaz wydtuza to zywotnos¢ ostrzy, wraz ze wzrostem
wydajnosci produkcyjnej zmniejszaja sie jednoczesnie
koszty. Zwieksza to zysk i generuje cenna przewage
konkurencyjna.




SPECJALNE ZASTOSOWANIA TNACE DO
PRODUKCJ GRANULATU PLASTIKOWEGO

W przemysle przetwérstwa tworzyw sztucznych, granulaty
sg wykorzystywane do produkgji czesci plastikowych, w pro-
dukgji folii, jako wypetniacze w betonie oraz jako materiaty
nosne w przemysle farmaceutycznym i kosmetycznym.
Branza recyklingu jest obecnie réwniez producentem gra-
nulatéw tworzyw sztucznych i tym samym zapewnia cenna
ustuge w gospodarce o obiegu zamknigtym.

Nasze ostrza do granulowania, znane réwniez jako ostrza do
peleciarek, sa uzywane na koricu procesu produkcyjnego, do
ciecia tworzyw sztucznych na granulat.

LUTZ BLADES posiada wieloletnie doswiadczenie w pro-
dukgji ostrzy przemystowych dla wielu gatezi przemystu i
oferuje szeroki zakres réznych geometrii ostrzy. Oczywiscie
opracowujemy i produkujemy réwniez specjalne ostrza na
zamodwienie.

Do produkgji ostrzy do granulowania LUTZ BLADES
uzywamy wytacznie wysokiej jakosci materiatéw: Sa one
wykonane ze stali weglowej lub bimetalu, ze szczegdlnie
twardym i odpornym na zuzycie stopem na krawedzi tnacej.

LUTZ BLADES oferuje rozwigzania w zakresie ostrzy dla r6znych producentéw maszyn, takich jak

Erema’ NGR® Starlinger®

KORZYSCI
z ostrzy do granulatoréow LUTZ BLADES:

m Czyste krawedzie tnace
m Mniej pytu z ciecia
m Wyzsze predkosci ciecia

m Wyzsza produktywnos¢ dzieki rzadszej wymianie ostrzy

CHARAKTERYSTYKA
ostrzy do granulowania LUTZ BLADES:

m Najlepsze materiaty

m Zgodnos¢ z najscislejszymi tolerancjami
m Optymalna twardo$¢

m Specjalne powtoki o wysokiej wydajnosci




WYCIAG Z ASORTYMENTU
OSTRZA DO PELETYZACJI LUTZ BLADES

Opis artykutu Ksztatt ostrza Powtoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢ Materiat
[mm] [mm] [mm]
PROSTOKATNE OSTRZA
Ostrze do Ostrze .
granulowania-1400 prostokatne bz 46,00 A 1.00 Bzl
Ostrze do Ostrze
granulowania-1402 prostokatne bez 46,00 12550 0.63 Biliiedbie
Ostrze do Ostrze .
granulowania-1406 prostokatne bez 46,00 2500 080 Bimetal
Ostrze do Ostrze .
granulowania-1408 prostokatne oez 46,00 20 1,00 Bl
Usilize ¢ Ostrze bez 4400 20,00 0,80 Bimetal
granulowania-1411 prostokatne
Ostrze do Ostrze bez 46,00 13,20 1,00 Bimetal
granulowania-1412 prostokatne
Ostrze do Ostrze .
Eﬁ"ﬁ granulowania-1426 prostokatne bez 46,00 420 1.00 Bzl
Ostrze do Ostrze .
granulowania-1440 prostokatne bez 45,00 S0 080 el
Osiize s Ostrze bez 46,00 1320 0,80 Bimetal
granulowania-1452 prostokatne



SYSTEMY DOZOWANIA | PAKOWANIA OSTRZY

Ostrza firmy LUTZ to precyzyjne narzedzia tnace, ktére w
catym tancuchu dostaw — od producenta, przez specjalis-
tyczny handel, az po uzytkownika koncowego — stawiaja
szczegdlne wymagania dotyczace transportu i obstugi. Z
tego powodu firma LUTZ BLADES opracowata rézne sys-
temy dozowania i pakowania, ktére niezawodnie spetniaja
kilka kluczowych funkgji.

Poniewaz sami opracowujemy i produkujemy nasze systemy

FUNKCJA OCHRONNA

Ochrona ostrych ostrzy przed uszkodzeniem i ochrona
uzytkownika przed obrazeniami

OBStUGA

tatwe i bezpieczne wyjmowanie poszczegdlnych
ostrzy bez bezposredniego kontaktu z ostrzem

dozujace, mozemy elastycznie i precyzyjnie reagowac na
indywidualne wymagania klientow. Wszystkie systemy sa
optymalnie dostosowane do poszczegdlnych typdw ostrzy i
obszaréw zastosowan.

Dodatkowo oferujemy wiele innych standardowych
opakowan —w tym miekkie torby plastikowe, mate opako-
wania kartonowe, woreczki foliowe i wiele innych.

MAGAZYNOWANIE

Oszczedno$¢ miejsca i przejrzyste przechowywanie
wielu ostrzy

TRANSPORT

Bezpieczny transport bez ryzyka uszkodzenia ostrzy
lub obrazen ciata

SICHERHEIT ZUERST (S2) PARTNER PACK (PP) SAFE PACK (SP)
Opakowanie zapewniajace Opakowanie o zmiennej wielkosci Duze opakowanie nadaje sie
bezpieczne wyjmowanie i przeznaczone do wiekszych ilosci szczegoblnie do bezpiecznego
utylizacje poszczegdlnych ostrzy ostrzy dtugich, 3-otworowych i transportu ostrzy okragtych i

do ostrzenia i gratowania. Zuzyte granulatowych. pieciokatnych.

ostrze mozna wtozy¢ do dozowni- Opakowanie sktada sie z co SAFE PACK sktada sie z maksy-

ka SZ znajdujacego sie na spodzie najmniej czterech elementéw i malnie pieciu elementéw i jest
opakowania w celu bezpiecznej jest dostepne w trzech rozmiarach dostepny w 31 wariantach w kolor-
utylizacji. Dozownik SZ skfada sie z oraz w réznych kolorach. ze biatym dzieki mozliwosci zmiany
czterech elementéw i jest dostepny Kolor opakowania odpowiada elementéw wewnetrznych.

w trzech rozmiarach oraz réznych danemu materiatowi i grubosci

kolorach, ktdre sa przypisane do ostrza.

poszczegodlnych typdw ostrzy.



NASZE ROZNORODNE
POWLOKI

TiN (Titan-Nitrid)

Standardowy twardy materiat o wysokiej odpornosci
na zuzycie i stosunkowo wysokim wspotczynniku tarcia
(w stosunku do materiatu referencyjnego stal ok. 0,4
do 0,7), zwykle w kolorze ztotym, bezpieczny zakres
zastosowania do ok. 300 °C.

TiCN (Titan-Carbon-Nitrid)

Materiat powtokowy posredniczacy miedzy wysoka
odpornoscia na zuzycie TiN i niskim wspétczynnikiem
tarcia TiC, wzgledne potozenie miedzy TiN i TiC w
zaleznosci od stosunku C i N, zazwyczaj kolor antracy-
towy.

DLC (Diamond-like Carbon)

Charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na zuzycie
przy niskim wspdtczynniku tarcia (ok. 0,1 w poréw-
naniu do materiatu referencyjnego stal); podatny na
obcigzenia udarowe i wysokie temperatury (od 100
do 300 °C w zaleznosci od struktury).

(PTFE) (Poly-Tetra-Fluor-Ethylen) — Teflon®

Nieprzywierajaca powtoka Teflon® (PTFE); dzieki bardzo
gtadkiej powierzchnii, praktycznie zadne ciata obce

do niej nie przywieraja, odpornos¢ na kwasy i zasady,
zdecydowanie zmniejszony opér tarcia oraz bardzo niski
wspotczynnik tarcia statycznego pozwalajg na ptynne

i bezproblemowe krojenie (dlatego bardzo dobrze
nadaje sie do sektora medycznego); niska odpornos¢ na
zuzycie; nie nadaje sie do kontaktu z sodem i w tempe-
raturach powyzej 250 °C.

CrN (Chrom-Nitrid)

Twarda, odporna na korozje i stabilna termicznie powtoka
PVD, ktéra charakteryzuje sie niskim wspodtczynnikiem
tarcia i doskonatymi wiasciwosciami nieprzywierajacymi.
Ma niski wspdtczynnik tarcia (w poréwnaniu ze stala ok.
0,57). Zatwierdzona do przetwdrstwa spozywczego.

TiAIN (Titan-Aluminium-Nitrid)

Ma wieksza odpornos¢ na utlenianie niz TiN przy
poréwnywalnym wspoétczynniku tarcia, zwykle w
kolorze antracytowo-niebieskim.

Powtoka niebieska i czarna (,,lusonieren”)

Naktadana na cata powierzchnie, zmniejsza korozje i
chroni, stuzy réwniez jako pomoc w rozréznianiu.
Powtoki na krawedziach tnacych mozna réwniez faczy¢
z powtokami na catej powierzchni. w celu dalszej po-
prawy ochrony przed zuzyciem

Wielokolorowy lakier

Stosowany na catej powierzchni, stuzy jako pomoc w
sortowaniu dla réznych grubosci materiatu i jako
ochrona przed korozja.
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NASZ SZEROKI
WYBOR MATERIALOW

Nasze portfolio produktéw oferuje ostrza o grubosci od
0,06 do 3,0 mm i o twardosci korcowej od 40 do 85 HRc.

Szeroki wybor zapewniamy réwniez uzywajac
roznych materiatéw:

STAL WEGLOWA

STAL NIERDZEWNA

PEENA CERAMIKA
AUSTENIT

BIMETAL

TWARDY METAL

LAWSZE W NAJLEPSZEJ FORMIE:
KSZTALTY NASZYCH OSTRZY

Jak powinno wygladac ostrze,

ktore daje najlepsze rezultaty?
Czy krawed? tnaca musi by¢
jednostronna czy dwustronna? @ @ @ @ @

Czy potrzebuje jednej, dwdch Single-facet  Double-facet  Trple-facet  Single-facet  Double-facet  Trple-facet
lub trzech faset?

Czy musi mie¢ 1-ostrze czy
2-ostrza? Wkleste czy wypukte?
Trzeba przyzna¢, ze to wiele
pytan. Ale mozesz by¢

pewien, ze z LUTZ BLADES
znajdziesz doktadnie

wiasciwg odpowied?z.
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Wszystkie informacje zawarte w niniejszej publikacji nie sa objete gwarancja. Prosimy o zapoznanie sie z naszymi Ogdlnymi Warunkami Handlowymi w Internecie pod adresem www.lutz-blades.com.
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