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OSTRZA PRZEMYStOWE DO OBROBKI
MECHANICZNEJ WLOKIEN CHEMICZNYCH
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PRECYZJA | OSTROSC — DLA TWOJEGO SUKCESU!

Niezaleznie od tego, czy chodzi o ,0stros¢ brzytwy” do
najdokfadniejszych cie¢, czy ,wyjatkowa stabilnos¢” do
cie¢ udarowych i cie¢ pod cisnieniem: od ponad 100 lat
precyzja jest filozofig naszej firmy — we wszystkim, co
myslimy, produkujemy i dostarczamy naszym klientom.
Precyzja prowadzi nas od pomystu do gotowego pro-
duktu, zapewniajac optymalne rozwiazanie dla kazdego
zadania ciecia. Tylko w ten sposdb mozemy sprostac
wymaganiom, jakie stawiaja nam nasi klienci. Na kazdym
etapie rozwoju i produkcji — ostrze po ostrzu.

Aby to osiagnac, stawiamy na wysoka jakos¢, precyzje i
ostros¢. Wspolnie z naszymi klientami okreslamy wszyst-
kie istotne parametry, ktdre sa niezbedne do spetnienia in-
dywidualnych wymagan — dla wiekszej ostrosci i trwatosci.
W ten sposéb zawsze postrzegamy siebie jako partnera
naszych klientow i skupiamy sie nie tylko na biezacych, ale
takze na ich przysztych wymaganiach.

Chcemy, aby nasi klienci odnosili sukcesy, poniewaz ich
sukces jest naszym sukcesem.

Z SOLINGEN DO CALEGO SWIATA

Ponad 100 lat temu w Solingen rozpoczeta sie historia
firmy LUTZ. Zatozona jako kontraktowa szlifiernia zyletek,
firma rodzinna rozwijata sie przez trzy pokolenia, aby stac

1922 3 >380

zatozenie pokolenia zmotywowanych
LUTZ Blades rodzinnego biznesu pracownikéw
| |

sie miedzynarodowa i globalna marka produkujaca ostrza
przemystowe do przeréznych zastosowan w wielu branzach.

>500

specjalnych ostrzy na
zamoéwienie w
asortymencie

23.000 >1.500

standardowych
ostrzy w
asortymencie

powierzchni
produkcyjnej w m?




WSZECHSTRONNE
ZASTOSOWANIE

Ostrza firmy LUTZ BLADES znajduja szero- ﬁ — I

kie zastosowanie — od produkcji zywnosci
i roznych gatezi przemystu po zastoso- PRODUKCJA MEDYCYNA |
wania medyczne i laboratoryjne, a takze ZYWNOSCI LABORATORIA
w branzy narzedziowej. Renomowane
firmy polegaja na naszej wiedzy, precyzji i
niezawodnosci naszych ostrzy.
Niezaleznie od tego, do jakiego celu
potrzebujesz ostrza firmy LUTZ BLADES,
mozesz mie¢ pewnos¢, ze dostarczymy
Ci produkt spetniajacy Twoje doktadne
wymagania.
PRZEMYSL HANDEL
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OSTRZA DO CIECIA WEOKIEN DLA NAJLEPSZYCH REZULTATOW
CIECIA W PRZEMYSLE WEOKIEN CHEMICZNYCH

Ciecie widkien chemicznych stawia najwyzsze wymagania
pod wzgledem efektywnosci i jakosci. Dotyczy to zaréwno
.Cchopped strands”, jak i ,rovings” oraz struktur powierz-
chniowych.

Produkcja wtokien chemicznych to zawsze proces wy-

sokowydajny. Niezaleznie od tego, czy chodzi o widkna
ciete, filamenty czy wtékniny — doskonate ostrze moze
Znaczaco wptynac na efektywnos¢ i jakos¢ kazdego etapu.
Uwzglednia ono rézne srednice, srodki przygotowawcze
oraz obcigzenia udarowe spowodowane zgrubieniami.

Ostrza firmy LUTZ BLADES posiadajg odporna na zuzycie powtoke na krawedzi tnace;j.
Oferujemy réwniez ostrza zamienne dla nastepujacych producentéw maszyn:

DM &E Fleissner Triitzschler

KORZYSCI Z OSTRZY

m Czyste krawedzie ciecia bez narostéw

m Mniej pytu podczas ciecia

m Wyzsze predkosci ciecia

m Wieksza produktywnos¢ dzieki rzadszej
wymianie ostrzy

Barmag/Rieter

CECHY WYROZNIAJACE

m Najlepsze materiaty

m Zachowanie najwezszych tolerangji

m Optymalna twardos¢

m Wyselekcjonowane powtoki wysokowydajne




ASORTYMENT OSTRZY
DO WEOKIEN CHEMICZNYCH OD LUTZ BLADES

Opis produktu Forma ostrza  Powfoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢  Materiat
[mm] [mm] [mm]
® OSTRZA PROSTOKATNE
3 Ostrze do witékna Ostrze -
) szklanego-3009 prostokatne bez rozne 8,00 0,30  Stal weglowa
Ostrze bez, DLC, Stal
‘.- Ostrze Mark IV-5000 prostokatne TIAN, TiN 74,60 15,60 0,88 e
Ostrze bez, DLC, Stal
— - Ostrze Mark V -5010 prostokatne TIAIN, TiN 117,60 15,60 0,88 nierdzewna
_ Ostrze do witékna Ostrze stal
‘;..-u— cietego -5001 prostokatne bz 90,00 15,60 0,88 nierdzewna
Ostrze do wiékna Ostrze Stal
i_____ " cietego -5007 prostokatne bz 100,00 plRiel 0.88 nierdzewna
. Os’grze do wtdkna Ostrze bez 15500 15,70 0,88 _ Stal
= cietego -5012 prostokatne nierdzewna




Opis produktu Forma ostrza  Powtfoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢  Materiat
[mm] [mm] [mm]
j:__ Osgirg’sagg-;v(gl;na pro?féLZ;[ne o 64.00 7,90 0.88 nierjilvvna
( . Osgir;‘[eesg-\évgggna procs)’f;LZ;[ne ez 74,60 15,60 0.88 nierjilvvna
e Fleissner-5033 progféLZ;ne bez 14000 1900 088 . @
L‘ Osgir;‘fesg-\évggl;na pro?’tS;Lz;[ne s, T 64,40 12,10 0.88 nierjzzlvvna
p_ NUEIZ20 pro?f;LZ;tne ?’?AZ\ND#E\I 48,00 v 0,88 niercizlvvna
L. OSCE;Z’;gd(;) —\/SV(géSIBna pro?féLZ;[ne bez,TI\ilANl 75,00 19,00 0.88 nierjzlvvna
‘_'_ OSCE;Z’EE;(;)-VSVE)C)SIzna pro?tsct)LZ;me e 95,00 19,00 0.88 nierjzzlvvna




Opis produktu Forma ostrza  Powtfoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢  Materiat
[mm] [mm] [mm]
Ostrze do witékna Ostrze bez, DLC, Stal
cietego-5056 prostokatne TiN 64,00 7,90 0,88 nierdzewna
Ostrze do wtdkna Ostrze Stal
cietego-5063 prostokatne 7 114,30 el 0,88 nierdzewna
Ostrze do witdkna Ostrze Stal
cietego-5069 prostokatne = 80,00 00 0,88 nierdzewna
Ostrze do wtbkna Ostrze bez, DLC, 14000  19.00 088 Stal
cietego-5070 prostokatne TIAN, TiN ! ! ! nierdzewna
) Stal weglowa,
Ost.rze do witdkna Ostrze bes 69,85 19,05 0,88 Stal
Cietego-5091 prostokatne .
nierdzewna
Ostrze do witékna Ostrze bez, DLC, Stal
cietego-5093 prostokatne TIAIN, TiN 63,00 10,00 0.88 nierdzewna
Ostrze do witékna Ostrze Stal
cietego -5097 prostokatne e 20,00 19,00 0,88 nierdzewna




Opis produktu Forma ostrza  Powtfoka Dtugos¢ Szerokos¢ Grubos¢  Materiat
[mm] [mm] [mm]
o Ostrze bez, TiAN, Stal
— Ostrze Krupp-5102 orostokatne TIN 76,49 7,94 0,88 nierdzewna
Ostrze do wtékna Ostrze
.= szklanego-5118 orostokatne bez 304,80 19,05 0,63  Stal weglowa
Ost_rze do witdkna Ostrze TiN. bez 41,30 18.80 0,88 _ Stal
o cietego-5120 prostokatne nierdzewna
_ Glasfaserklinge-5129 Ostrze bez 230,00 800 0,70 Stal weglowa
e prostokatne
Ostrze do wtékna Ostrze Stal
‘_ _— cietego-5156 prostokatne bz 100,00 e 0.88 nierdzewna
Ostrze do wtékna Ostrze . Stal
,
s cietego-5190 prostokatne s, T >4.25 18,98 0.88 nierdzewna
Ostrze do wtékna Ostrze .
Gieteqo=7502 prostokatne bez, TiN 16,00 8,00 0,48 Stal weglowa
".
® OSTRZA SPICZASTE
Sta
¢ Ostrze spiczaste-9580  Ostrze spiczaste bez 60,00 6,40 1,20 szybkotnaca

(HSS)




TOWARZYSZYMY PANSTWU
W PROCESIE ROZWOJU

Potrzebuja Panstwo ostrza dostosowanego do indywidualnego procesu ciecia? Takiego, ktére — nawet produkowane
w matych ilosciach — zachowuije jakos¢ zblizona do seryjnej? Na te pytania nasz dziat rozwoju ma wtasciwa odpowiedz:
produkcja prototypéw w LUTZ BLADES

KORZYSCI Z RAPID TAK WYROZNIA SIE RAPID

PROTOTYPING OD LUTZ BLADES: PROTOTYPING OD LUTZ BLADES

m Probki przed produkgcja seryjna m Precyzyjne ksztattowanie geometrii ostrza dzieki

m Maksymalna elastycznos$¢ = ostrza dostosowane do nowoczesnemu parkowi maszynowemu i
potrzeb klienta szlifowaniu CNC wszystkich promieni

m Mozliwos¢ produkgji matych ilosciach m Automatyczny pomiar i kontrolanajwezszych

m Efektywny i przyspieszony rozwéj produktu tolerancji w trakcie procesu

m Dopracowanie i optymalizacja ostrza przed m Obrébka cieplna i powlekanie zgodnie

produkcja seryjna Z wymaganiami




NASZE ROZNORODNE
POWLOKI

TiN (Titan Nitrid)

Standardowy twardy materiat o wysokiej odpornosci
na zuzycie i stosunkowo wysokim wspotczynniku tarcia
(w stosunku do materiatu referencyjnego stal ok. 0,4
do 0,7), zwykle w kolorze ztotym, bezpieczny zakres
zastosowania do ok. 300 °C.

TiCN (Titan Carbon Nitrid)

Materiat powtokowy posredniczacy miedzy wysoka
odpornoscia na zuzycie TiN i niskim wspétczynnikiem
tarcia TiC, wzgledne potozenie miedzy TiN i TiC w
zaleznosci od stosunku C i N, zazwyczaj kolor
antracytowy.

DLC (Diamond-like Carbon)

Charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na zuzycie
przy niskim wspdtczynniku tarcia (ok. 0,1 w poréw-
naniu do materiatu referencyjnego stal); podatny na
obcigzenia udarowe i wysokie temperatury (od 100
do 300 °C w zaleznosci od struktury).

(PTFE) (Poly-Tetra-Fluor-Ethylen) — Teflon®

Nieprzywierajaca powtoka Teflon® (PTFE); dzieki bardzo
gtadkiej powierzchnii, praktycznie zadne ciata obce

do niej nie przywieraja, odpornos¢ na kwasy i zasady,
zdecydowanie zmniejszony opér tarcia oraz bardzo niski
wspotczynnik tarcia statycznego pozwalajg na ptynne

i bezproblemowe krojenie (dlatego bardzo dobrze
nadaje sie do sektora medycznego); niska odpornos¢ na
zuzycie; nie nadaje sie do kontaktu z sodem i w tempe-
raturach powyzej 250 °C.

TiC (Titan Carbid)

Ma nizsza odpornos¢ na zuzycie niz TiN przy znac
znie nizszy wspoétczynnik tarcia (w poréwnaniu do

materiat referencyjny stal ok. 0,3 do 0,5), zwykle w
kolorze antracytowym.

TiAIN (Titan Aluminium Nitrid)

Ma wieksza odpornos¢ na utlenianie niz TiN przy
poréwnywalnym wspoétczynniku tarcia, zwykle w
kolorze antracytowo-niebieskim.

Powloka niebieska i czarna

Naktadana na cata powierzchnie, zmniejsza korozje

i chroni, stuzy réwniez jako pomoc w rozréznianiu.
Powtoki na krawedziach tnacych mozna réwniez faczy¢
z powtokami na catej powierzchni. w celu dalszej po-
prawy ochrony przed zuzyciem.

Wielokolorowy lakier

Stosowany na catej powierzchni, stuzy jako pomoc w
sortowaniu dla réznych grubosci materiatu i jako
ochrona przed korozja.

0




SN AN LN AR . Sh S e g -
== X 'IJ.- o — : - e 1= 'W T == E
¥ =1 ':.I 17 ¥ —— - - . = .'- %;'I e :

I— e

ROZNORODNY
WYBOR MATERIALU

Nasze portfolio oferuje ostrza o grubosci od 0,06 do
3,0 mm oraz o twardosci korcowej w zakresie od
40 do 85 HRC

Dodatkowo mozesz skorzystac¢ z szerokiego wyboru
materiatéw, w tym:

STAL WEGLOWA

STAL NIERDZEWNA

STAL SZYBKOTNACA (HSS)
BIMETAL

AUSTENIT

WEGLIK WOtFRAMU

CERAMIKA

LAWSZE W NAJLEPSZEJ FORMIE:
KSZTALTY NASZYCH OSTRZY

Jak powinno wygladac ostrze,
Ktore daje najlepsze rezultaty?
Czy krawedz tnaca musi by¢ @ @ @ @ ®
jednostronna czy dwustronna?

Czy potrzebuije jednej, dwdch Single-facet Double-facet  Triple-facet Single-facet Double-facet  Triple-facet
lub trzech faset?

Czy musi miec 1-ostrze czy g A B C D E F
2-ostrza? Wkleste czy wypukte? .
Trzeba przyzna¢, ze to wiele s
pytan. Ale mozesz by¢ g G H | J K L
pewien, ze z LUTZ BLADES
znajdziesz doktadnie 5 M N o p R s
wiasciwa odpowiedz. s
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SIEDZIBA

LUTZ GmbH & Co. KG

Piepersberg 20,
42653 Solingen
Niemcy
sales@lutz-blades.com
www.lutz-blades.com

LUTZ Polska Sp. z o.0.
Domaszkowice 25

48-321 Niwnica

Polska

info@lutz-blades.pl
www.lutz-blades.com

HE BT

LUTZ North America, Inc.

1301 Charleston Regional Pkwy
Charleston, SC 29492

USA

sales-us@lutz-blades.com
www.lutz-blades.us

LUTZ India Pvt. Ltd

Boulevard Towers, 5th Floor

Sadhu Vaswani Chowk, Camp Pune
Maharashtra — 411001, Indie
sales-india@lutz-blades.com
www.lutz-blades.com

E

Solingen, Niemcy Niwnica, Polska

> ¢

Charles:[on, USA
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Wszystkie informacje zawarte w tej publikacji podane sa bez gwarancji. Odsytamy do naszych Ogélnych Warunkéw Handlowych dostepnych w Internecie pod adresem www.lutz-blades.com

Prawa do znakow towarowych: Wiascicielem znakow towarowych uzywanych przez LUTZ BLADES jest firma LUTZ GmbH & Co. KG z siedziba w Solingen, Niemcy (o ile nie zaznaczono inaczej). Korzystanie i uzywanie
wszystkich znakow towarowych, logotypdw i oznaczen przez osoby trzecie jest zabronione. Dotyczy to w szczegolnosci miedzynarodowo zarejestrowanego znaku stowno-graficznego ,LUTZ BLADES exactly”.
LUTZ BLADES podejmuje dziatania przeciwko kazdemu naruszeniu prawa znakow towarowych. Prawa autorskie: © LUTZ GmbH & Co. KG, Solingen, Niemcy. Wszelkie prawa zastrzezone. Teksty, zdjecia, grafiki,
rysunki techniczne, ukfad graficzny oraz inne informacje zawarte we wszystkich naszych publikacjach, jak rowniez ich rozmieszczenie na stronie internetowej LUTZ BLADES, podlegaja ochronie praw autorskich oraz

innym przepisom prawa ochrony wtasnosci intelektualnej.
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